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@ Bohrwerkzeug 

(§) Die Erflndung bazieht sloh auf ein Bohrwerkzeug mit elner 
Bohrerspltze (10), einam an die Bohrerspltze axial ansohlie- 
genden Spanabfuhrteil (12) und einem am Spanabfuhrteil 
(12) angeformten Bohrerschaft (14). Von den Hauptschnei- 
den (16) der Bohrerspitze (10) aus erstrecken slch Qber dan 
Spanabfuhrteil (12) zwei spiralige Spannuten (22). Das 
Bohrwarkzeug 1st im Barelch dee Spanabfuhrteils f12| 
zweigetelit und bildet elnen mit dam Bohrerschaft (14) 
einstQckig verbundenen Grundkorper (32) und efna mit der 
BohrerepitzB (10) einstOcJdg verbundane Wechselspitze (34) 
aus einem harteren Material. Die Wechselapitze 1st an einer 
axialen Trennstelto (30) mit dem Grundkorper (32) form- und 
kraftschlussig verbindbar. 
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Beschreibung 

Die Erfindung betrifft ein Bohrwerkzeug mit einer 
Bohrerspitze, die zwei etwa gleiche Umfangsabstande 
voneinander aufweisende Hauptschneiden und zwei an 
die Hauptschneiden angrenzende Spanfiachen und 
Hauptfreiflachen aufweist, einem an die Bohrerspitze 
axial anschlieBenden, gegebenenfalls als Schneidteil 
ausgebildeten Spanabfuhrteil, einem an dem der Boh- 
rerspitze gegenflberliegenden Ende des Spanabfuhrteils 
angeordneten Bohrerschaft und zwei sich von der 
Hauptschneide der Bohrerspitze aus wendelf dnnig fiber 
den Spanabfuhrteil erstreckenden Spannuten, wobei 
der Spanabfuhrteil aus einem mit dem Bohrerschaft ein- 
stttckig verbundenen Grundkdrper und einer rait der 
Bohrerspitze einstQckig verbundenen Wechselspitze 
besteht, die an einer axialen Trennstelle form- und/oder 
kraftschlQssig miteinander verbunden sind 

Der Spiralbohrer ist das meist verwendete Bohrwerk- 
zeug zum Bohren ins Voile fur Bohrungen bis etwa 
18 mm Durchmesser. Als Werkstoff ftlr Spiralbohrer 
werden legierter Werkzeugstahl, Schnellarbeitsstahl 
und Hartmetall verwendet Erforderlichenf alls kann der 
Bohrer mit einer verschleiBmindernden Schicht bei- 
spielsweise aus Titannitrit versehen werden. Der Boh- 
rerverschleifi tritt vor allem in der Nahe der Bohrerspit- 
ze im Bereich der Hauptschneide und an der FQhrungs- 
fase auf. Zur Beseittgung des VerschleiBes ist es be- 
kannt, den Bohrer an den jeweiiigen Freifl&chen nach- 
zuschleifen. Als nachteilig wird dabei empfunden, daB 
der Bohrer beira Nachschleifen kOrzer wird. Urn diesen 
Nachteil zu vermeiden, ist es ferner bekannt (DE- 
C-37 09 878), daB der Schneidteil aus einem mit dem 
Bohrerschaft einstQckig verbundenen Grundkdrper und 
einer mit der Bohrerspitze einstQckig verbundenen 
Wechselspitze besteht, die an einer axialen Trennstelle 
form- und kraftschlussig miteinander verbindbar sind. 

Ausgehend hiervon liegt der Erfindung die Aufgabe 
zugrunde, das bekannte Bohrwerkzeug der eingangs an- 
gegebenen Art dahingehend zu verbessern, daB mit her- 
stellungstechnisch einfachen Mitteln eine VerschleiB- 
minderung und eine Verbesserung der Bohrqualitat er- 
zielt werden kann. 

Zur Ldsung dieser Aufgabe werden gem&B der Erfin- 
dung die in den AnsprQchen 1 und 6 angegebenen Merk- 
malskombinationen vorgeschlagea Vorteilhafte Ausge- 
staltungen und WeiterbUdungen der Erfindung ergeben 
sich aus den abh&ngigen AnsprQchen, 

Der Erfindung liegt der Gedanke zugrunde, daB bei 
einer Zweiteilung des Bohrers im Bereich des Spanab- 
fuhrteils die Bohrerspitze aus einem anderen, h&rteren 
Material hergestellt und im VerschleiBf alle leicht ausge- 
wechselt werden kann. Um dies zu erreichen, wird ge- 
m&B der Erfindung vorgeschlagen, daB die Wechselspit- 
ze in ihrer Gesamtheit aus einem t&rteren Werkstoff als 
der Grundkdrper besteht Die Wechselspitze besteht 
dabei zweckmaBig aus einem Schneidstoff aus der 
Gruppe Hartmetall oder Keramik und kann in diesera 
Falle als gesintertes PulverspritzguBteil ausgebildet 
seia Grunds&tzlich kann die Wechselspitze auch aus 
einem verschleiBfest beschichteten Werkzeugstahl her- 
gestellt werden. Der Grundkdrper besteht andererseits 
zweckmaBig aus Werkzeugstahl oder einem Schnellar- 
beitsstahl. 

Eine bevorzugte oder alternative Ausgestaltung der 
Erfindung sieht vor, daB die Hauptschneiden jeweils 
zwei in die Wechselspitze eingeformte, paarweise dach- 
fdrmig gegeneinander angestellte, im wesentlichen ra- 
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dial ausgerichtete Schneidkanten aufweisea Dabei kdn- 
nen die Schneidkanten der beiden Hauptschneiden un- 
ter Bildung eines Doppelschneiders in gleichem Radial- 
abstand von der Bohrerachse angeordnet werden, so 
5 daB sie beim Bohrvorgang Qber ihre gesamte Lange 
gleichzeitig im Eingriff stehen. Allerdings ist es hierbei 
zweckmaBig, wenn nur eine der beiden inneren Schneid- 
kanten die Bohrerachse Qbergreift An ihren radial Qber 
den AuBenumfang der Bohrerspitze Qberstehenden 

to Schneidkantenecken gehen die Schneidkanten vorteil- 
hafterweise in eine Fiihrungskante fiber, an die in Um- 
f angsrichtung eine sich Qber einen Teilumfang der Boh- 
rerspitze erstreckende, radial Qber den AuBenumfang 
der Bohrerspitze Uberstehende Fahrungsrippe an- 

15 grenzt Dabei sind die Dachspitze und die nach auBen 
Qberstehenden Schneidkantenecken der beiden Haupt- 
schneiden im Falle des Doppelschneiders in gleichen 
RadialabstSnden von der Bohrerachse angeordnet 
Dementsprechend sind die tuBeren Schneidkanten der 

20 beiden Hauptschneiden gleich lang ausgebildet, wih- 
rend die inneren Schneidkanten unterschiedlich lang 
sind. Eine bevorzugte Ausgestaltung der Erfindung sieht 
vor, daB die Schneidkanten mit einer senkrecht zur Boh- 
rerachse ausgerichteten Ebene einen Winkei von 2 bis 

25 30°, vorzugsweise 8 bis 16° einschlieBen, so daB die 
Schneidkanten der Hauptschneiden paarweise einen 
Dachwinkel von 120° bis 176°, vorzugsweise von 148 bis 
164° einschlieBen. 
Die in die Wechselspitze eingeformten Schneidkan- 

30 ten kdnnen zumindest partiell angefast und/oder ver- 
rundet und gegebenenfalls wellenfdrmig ausgebildet 
sein. Weiter kdnnen in die SpanflSchen vorzugsweise bis 
zu den Schneidkanten reichende Eindellungen, Erho- < 
hungen* Stufen, Rippen elngeformt werdea FQr die 

35 Spanbildung besonders gunstig ist es, wenn in die Span- 
flkchen Spanfonnmulden eingeformt sind, die vorzugs- 
weise im axialen Abstand von den Schneidkanten ange- 
ordnet sind. Die Spanformmulden kdnnen dabei zumin- 
dest an ihren schneidkantenseitigen RSndern einen der 

40 Dachform der Schneidkanten angepaGten Randverlauf 
aufweisea Die im wesentlichen achsparallelen, radial 
ausgerichteten Spanfl&chen begrenzen eine in Spanab- 
laufrichtung in die Spanfdrdernuten mundenden Span- 
raunx 

45 Zur Herstellung der Verbindung zwischen der Wech- 
selspitze und dem Grundkdrper ist die Wechselspitze 
zweckmlBig mit einem nach der der Hauptfreifl&che 
gegenQberliegenden Seite Qberstehenden Kupplungs- 
teil einstQckig verbunden. Das Kupplungsteil seinerseits 

50 weist eine mit einem komplement§ren Mitnehmerteil 
des Grundkdrpers kimmenden Drehmitnehmer auf und 
kann mit einem achszentral Qber die Wechselspitze 
iiberstehenden, in eine Aufnahmebohrung des Grund- 
kdrpers einfilhrbaren und dort form- und/oder kraft- 

55 schltissig verankerbaren Verankerungszapfen versehen 
sein. ZweckmaBig weist das Kupplungsteil zwei einan- 
der diametral gegenQberliegende, mit je einem komple- 
mentaren Mitnehmerteil des Grundkdrpers kammende 
Drehmitnehmer auf. 

60 Um eine exakte Zentrierung der Wechselspitze am 
Grundkdrper sicherzusteilen, ist es von Vorteil, wenn 
das Kupplungsteil mindestens zwei fiber den Umfang 
verteilt angeordnete, teilzylindrisch konvexe Zentrier- 
abschnitte aufweist, die in eine grundkdrperseidge Auf- 

65 nahme mit zu den konvexen Zentrierabschnitten kom- 
plementSren teilzylindrischen konkaven Zentrierab- 
schnitten paBgenau eingreifen. Fur die Drehmitnahme 
sind mindestens zwei zwischen zwei benachbarten kon- 
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vexen Zentrierabschnitten des Kupplungsteils angeord- 
nete, axial offene Radialausnehmungen fflr den Eingriff 
jc eines zwischen zwei benachbarten konkaven Zen- 
trierabschnitten des GrundkSrpers radial in die Aufnah- 
me Qberstehenden Mitnehmerzahnes vorgeseheit 

Fur die kraftschlflssige Verbindung zwischen Wech- 
selspitze und Grundkorper ist es von Vorteil, wenn die 
Wechselspitze eine im wesentlichen radial Qber das 
Kupplungsteil ttberstehende plane Schulterfl&che auf- 
weist, die vorzugsweise mittels eines Spannmechanis- 
mus gegen eine plane Stirnfl&che des Grundkarpers an- 
preflbar ist Die Schulter- und StirnflSchen sind dabei 
zweckmSBig in je zwei darch die Spannuten in Um- 
fangsrichtung voneinander getrennte Flachenpartien 
unterteilt Eine weitere Verbesserung in dieser Hinsicht 
kann dadurch erzielt werden, daB das Kupplungsteil ei- 
ne im wesentlichen radial fiber den Verankerungszapfen 
Qberstehende freie SchulterflMche aufweist, die vorzugs- 
weise mittels eines Spannmechanismus gegen eine die 
Auf nahme begrenzende BodenflSche anpreBbar ist 

Zur Herstellung einer form- und kraftschlQssigen 
Verbindung zwischen der Wechselspitze und dem 
Grundk6rper ist vorteilhafterweise in dem Kupplungs- 
teil mindestens eine im wesentlichen radial ausgerichte- 
te, konische Senkung angeordnet, in die ein in einer 
grundkdrperfesten radialen Gewindebohrung angeord- 
neter Gewindestift tnit einer Kegelspitze form- und 
kraftschltissig eingreift. Die Senkung ist dabei zweck- 
maQig in einen Drehmitnehmer des Kupplungsteils ein- 
geformt, wShrend die Gewindebohrung einen der Mit- 
nehmerteile des Grundkdrpers durchdringt 

Eine weitere Verbindungsvariante zwischen Wech- 
selspitze und Grundkdrper sieht vor, daB das Kupp- 
lungsteil der Wechselspitze eine durchgehende Quer- 
bohrung aufweist, durch die eine durch eine Durch- 
gangsbohrung des einen Mitnehmerteils hindurchge- 
fQhrte und in eine Gewindebohrung des gegenflberOe- 
genden Mitnehmerteils eingedrehte Spannschraube un- 
ter Erzeugung einer in axialer Richtung und in Urn- 
fangsrichtung spiel freien Verspannung zwischen Wech- 
selspitze und Grundkorper hindurchgreift 

Vor allem bei Bohrwerkzeugen mit sehr kleinem 
Durchmesser, bei denen eine mechanische Verbindung 
zwischen Wechsei spitze und Grundkdrper problema- 
tisch ist, sind die Wechselspitze und der Grundkdrper an 
ihrera zwischen Kupplungsteil und Aufnahme angeord- 
neten Filgestellen zweckmaBig miteinander las erver- 
schweiBt oder hartverlOtet 

Eine weitere vorteilhafte Ausgestaltung der Erfin- 
dung sieht vor, daB die Wechselspitze im Bereich der 
Trennstelle eine durch eine umlaufende Stirnflftche be- 
grenzte radiale Rastaufnahme aufweist, in die ein am 
Grundkdrper axial ttber eine umlaufende Schulterflftche 
flberstehender Rastzapfen einflihrbar und unter An- 
pressung der Schulterf&che gegen die Stirnflfiche ein- 
rastbar ist Damit ist sichergestellt, daB die am Bohrer 
angreifenden Drehmomente und RQckzugskrafte Uber 
die Trennstelle auf genommen werden kOnnen. 

Der Rastzapfen kann eine Rastfeder tragen, die in 
mindestens eine radiale Hinterschneidung innerhalb der 
Rastaufnahme einrastbar ist. Vorteilhafterweise weist 
die Rastfeder zwei nach einander entgegengesetzten 
Seiten des Rastzapfens schrSg in Richtung Schulterfia- 
che radial Qberstehende Rastschenkel auf, die unter Er- 
zeugung einer axialen Vorspannung in die Hinterschnei- 
dungen der Rastaufnahme einrastbar sind. Die Rast- 
schenkel konnen dabei durch einen stirnseitig am Rast- 
zapfen befestigten Federsteg einstiickig miteinander 



verbunden sein. 

Die Rastfeder kann stirnseitig, vorzugsweise mittels 
zweier durch Bohrungen des Federstegs hindurchgrei- 
fender Schrauben, am Rastzapfen angeschraubt oder im 
5 Bereich des Federstegs am Rastzapfen angeschweiBt, 
angelotet oder angeklebt werden. Als besonders vorteil- 
haft hat es sich erwiesen, wenn die Rastfeder durch 
LaserstrahlschweiBen am Rastzapfen angeschweiBt ist 
Zusatzlich kann der Rastzapfen eine hinterschnittene 
to Nut zur formschiassigen Aufnahme des komplementar 
verformten Federstegs aufweisen. Grundsfitzlich ist es 
auch moglich, die als Federzungen ausgebildeten Rast- 
schenkel am PaBzapfen unmitteibar anzuformen. 
Eine weitere bevorzugte Ausgestaltung der Erfin- 
15 dung sieht vor, daB die radiale Hinterschneidung durch 
einen die Wand der Rastaufnahme durchdringenden 
Quer- oder Schr&gdurchbruch gebildet ist, wobei der 
Quer- oder Schragdurchbruch durch jeweils eine der 
Nebenfreiflachen der Wechselspitze hindurchgreift, so 
20 daB der Rastschenkel oder die Federzunge von auBen 
her entriegelbar ist 

Fiir die Kraft- und MomentenQbertragung im Bereich 
der Trennflache ist es von Vorteil, wenn die Rastaufnah- 
me und der Rastzapfen einen im wesentlichen rechtecki- 
25 gen Querschnitt unter Bildung von je zwei einander 
paarwetse gegenilberliegenden Breitseitenflftchen und 
Schmalseitenflkchen aufweisen, wobei die Breitseiten- 
flachen innerhalb des Schneidteils je einer der SuBeren 
Spanflfichen und die Schmalseitenflichen je einer der 
30 SuBeren Nebenfreiflachen benachbart sind. 

Aus Platzgrttnden ist es von Vorteil, wenn die Rast- 
schenkel den Rastzapfen im Bereich seiner Schmalsei- 
tenflachen in Richtung Schulterft&che Qbergreifen, wo- 
bei zwischen den Schmalseitenflachen des Rastzapfens 
35 und der Rastaufnahme Taschen zur Aufnahme der Rast- 
schenkel freigespart sind Andererseits ist es zur Ver- 
besserung der Drehmitnahme im Bereich der Trennstel- 
le von Vorteil wenn der Rastzapfen mit seinen einander 
gegenilberliegenden, zueinander pianparallel ausgerich- 
40 teten Breitseitenfllchen in die komplement&re Rastauf- 
nahme eingepaBt ist Im Hinblick auf die schrag nach 
auBen weisenden Rastschenkel der Rastfeder ist es von 
Vorteil, wenn die Breitseitenflachen einen im wesentli- 
chen trapezfdrraigen UmriB aufweisen und die Schmal- 
45 seitenfl&chen entsprechend keilfdrmig zueinander ange- 
stellt sind. 

Zur Erzielung eines axialen Kraf tschlusses im Bereich 
der Trennstelle ist es von Vorteil, wenn die Rastschenkel 
der Rastfeder einen in die Hinterschneidung unter ra- 

50 dialem Aufspreizen einrastbaren und im eingerasteten 
Zustand an einer vorzugsweise schrSgen Verriegelungs- 
flSche der Hinterschneidung unter Vorspannung axial 
abstQtzbaren RastfuB aufweisen. Die Verriegelungsfla- 
che schlieBt dabei mit einer zur Bohrerachse senkrech- 

55 ten Radialebene zweckmtBig einen SchrSgwinkel von 
5° bis 15° eia 

Grundsatzlich ist es moglich, den Rastzapfen und die 
Rastaufnahme zur Bohrerachse auch rotationssymme- 
trisch auszubilden. In diesem Falle ist zur Drehmoment- 

60 ubertragung zusatzlich mindestens ein radial auBerhalb 
des Rastzapfens angeordneter, in einander zugewandte 
achsparallele PaBbohrungen des Grundkorpers und der 
Wechselspitze eingreifender PaBbolzen vorgesehen. 
Weiter ist es mdglich, den Rastzapfen mittels minde- 

63 stens einer durch eine Gewindebohrung in der Wan- 
dung der Rastaufnahme hindurchgreifenden Feststell- 
schraube in der Rastaufnahme festzulegen. 
Eine vorteilhafte Ausgestaltung der Erfindung sieht 
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vor, daB der Grundkdrper und die Wechselspitze durch 
einen PaBzapfen oder -bolzen aus einer Formgedacht- 
nislegierung kraftschlttssig miteinander verbunden wer- 
den. Der PaBzapfen oder -bolzen kann dabei mit seinem 
einen Ende in eine axiale Gewindebohrung des Grund- 5 
k6rpers eingedreht und mit seinem anderen Ende in 
eine PaBbohrung der Wechselspitze kraftschlttssig ein- 
gepaBtwerden. 

GemaB einer vorteilhaften Ausgestaltung der Erfin- 
dung sind die Wechselspitze und der Grundkdrper 10 
durch zusMtzliche Zentriermittel drehfest zentriert Die 
Zentriermittel kdnnen dabei mindestens einen in der 
Rastaufnahme angeordneten, in eine randoffene Aus- 
nehmung des Rastzapfens eingreifenden Zentriernok- 
ken oder mindestens einen die Trennstelle dberbrQk- 15 
kenden, in miteinander fluchtende PaBbohrungen der 
Wechselspitze und des Grundkdrpers eingreifenden 
PaBbolzen aufweisen. 

Zur Verbesserung des Bohrergebnisses kann ferner 
mindestens eine den Grundkdrper und die Wechselspit- 20 
ze axial oder spiralig durchdringende, die Trennstelle 
tiberbrQckende Kuhlmittelbohrung vorgesehen werden. 

Um die Lagerhaitung zu reduzieren, konnen auf einen 
Grundkdrper mit gegebenem AuBendurchmesser auch 
Wechselspitzen mit hiervon abweichendem AuBen- 25 
durchmesser aufgesteckt werden. 

Im folgenden wird die Erfindung anhand einiger in 
der Zeichnung in schematischer Weise dargestellter 
AusfOhrungsbeispiele naher erlautert Es zeigen 

Fig* la eine Seitenansicht eines Bohrwerkzeugs mit 30 
Wechselspitze in schaubildlicher Explosionsdarstellung; 

Fig. lb bis e die Wechselspitze nach Fig. la in ver- 
schiedenen perspektivischen Ansichten; 

Fig. If eine ausschnittsweise vei-grdfierte Darstellung 
des Grundkdrpers des Bohrwerkzeugs nach Fig. 1 a; 35 

Fig. 2 ein gegenuber Fig. 1 abgewandeltes Ausftth- 
rungsbeispiel einer Wechselspitze in einer perspektivi- 
schen Darstellung entsprechendFig. Id; 

Fig. 3a und b ein weiteres gegenttber Fig. 1 abgewan- 
deltes AusfUhrungsbeispiel einer Wechselspitze in zwei 40 
perspektivischen Darstellungen; 

Fig. 3c eine ausschnittsweise Darstellung des Grund- 
kdrpers f Or die Wechselspitze nach Fig. 3a und b; 

Fig. 4a eine schaubildliche Explosionsdarstellung ei- 
nes weiteren abgewandelten AusfQhrungsbeispiels ei- 45 
nes Bohrwerkzeugs mit Wechselspitze; 

Fig. 4b eine Stirnseitenansicht des Grundkdrpers des 
Bohnverkzeugs nach Fig. 4a r 

Fig. 5a eine Seitenansicht eines Spiralbohrers mit 
Wechselspitze; 50 

Fig. 5b eine Draufsicht auf die Bohrerspitze in gegen- 
uber Fig. la vergrdBerter Darstellung; 

Fig. 6 einen Schnitt durch die Trennstelle des Spiral- 
bohrers mit einer ersten Kupplungsvariante; 

Fig. 7 einen Schnitt durch die Trennstelle des Spiral- 55 
bohrers mit einer zweiten Kupplungsvariante; 

Fig. 8 einen Schnitt durch die Trennstelle des Spiral- 
bohrers mit einer dritten Kupplungsvariante; 

Fig. 9a und b einen Axialschnitt und einen Radial- 
schnitt durch die Trennstelle des Spiralbohrers mit einer 60 
vierten Kupplungsvariante; 

Fig. 10 einen Axialschnitt durch die Trennstelle des 
Spiralbohrers mit einer fOnften Kupplungsvariante. 

Die in der Zeichnung dargestellten Bohrwerkzeuge 
sind an einer Trennstelle 30 zweigeteilt und bestehen 65 
aus einem einen Bohrerschaft 14 tragenden Grundkdr- 
per 32 und einer erne Bohrerspitze 10 tragenden Wech- 
selspitze 34, die an der Trennstelle 30 form- und kraft- 



schlttssig (Fig. I bis 9) oder nur kraftschhlssig (Fig. 10) 
miteinander verbindbar sind. Wahrend der Grundkdr- 
per 32 aus Werkzeugstahl oder einem Schnellarbeits- 
stahl besteht, ist die Wechselspitze in ihrer Gesamtheit 
als Formteil aus einem Schneidstoff aus der Gruppe 
Hartmetall oder Keramik gebildet, das als gesintertes 
PulverspritzguBteil hergestellt ist Grundsatzlich ist es 
auch mdglich, die Wechselspitze aus einem verschieiB- 
fest beschichteten Werkzeugstahl herzustellea 

Das in den Fig. 1 bis 4 gezeigte Bohrwerkzeug weist 
eine Bohrerspitze 10, einen an die Bohrerspitze an- 
schlieBenden, gegebenenfalls als Schneidteil ausgebilde- 
ten Spanabfuhrteil 12 und einen rQckwMrtig am Spanab- 
fuhrteil angeformten Bohrerschaft 14 auf. Die Bohrer- 
spitze 10 enthfilt zwei Hauptschneiden 16 und zwei an 
die Hauptschneiden anschlieBende HauptfreiflMchen 20. 
Von den Hauptschneiden 20 in der Bohrerspitze 10 aus 
erstrecken sich iiber den Spanabfuhrteil 12 zwei spirali- 
ge Spannuten 22, die bis zum Bohrerschaft reichen. Die 
Trennstelle 30 befindet sich im Bereicb des Spanabfuhr- 
teils 12 

Die Hauptschneiden 16 weisen jeweils zwei in die 
Wechselspitze 34 eingeformte, paarweise dachfdrmig 
gegeneinander angestellte, im wesentlichen radial aus- 
gerichtete Schneidkanten 16', 16" auf, die unter Bildung 
eines Doppelschneiders in gleichem Radialabstand von 
der Bohrerachse 78 angeordnet sind. Wie insbesondere 
aus Fig. lb und d zu ersehen ist, Obergreift nur eine der 
inneren Schneidkanten 16' die Bohrerachse 78, wahrend 
die andere innere Schneidkante 16' sich auQermittig an 
einer Stufe 80 an diese anschlieBt Die Dachspitze 82 
und die nach auBen Oberstehenden Schneidkantenecken 
84 der beiden Hauptschneiden 16 sind in gleichen Ra- 
dialabstanden von der Bohrerachse angeordnet Dem- 
entsprechend sind die tuBeren Schneidkanten 16" 
gleich lang und die inneren Schneidkanten 16' unter- 
schiedlich lang ausgebildet An der Dachspitze schlieBen 
die Schneidkanten 16', 16" paarweise einen Dachwinkel 
von 148° bis 164° ein. Sie sorgen dafOr, daB die Bohrer- 
spitze beim Bohrvorgang im Bohrloch zentriert und 
nicht seidich abgedrangt wird. 

Die radial iiber den AuBenumfang der Bohrerspitze 
uberstehenden Schneidkantenecken 84 gehen in eine 
Fuhrungskante 86 uber, an die in Umfangsrichtung eine 
sich fiber einen Teilumfang der Bohrerspitze 10 erstrek- 
kende, radial uber den AuBenumfang Oberstehende 
FQhrungsrippe 88 angrenzt 

Die in Spanablaufrichtung unmittelbar hinter den 
Hauptschneiden 16 beginnenden Spannuten 22 sind auf 
der Seite der Schneidkanten 16', 16" durch die Spanfla- 
che 90 begrenzt Im Falle der Fig. la bis e sind im Ab- 
stand von den Schneidkanten 16', 16" Spanformmulden 
92 eingeformt, die an ihren schneidkantenseitigen Rin- 
dern eine der Dachform der Schneidkanten 16' f 16" an- 
gepaBten Randverlauf aufweisen. Bei der in Fig. 2 ge- 
zeigten Ausfuhrungsvariante sind anstelie der Span- 
formmulden mehrere, die Schneidkanten 16', 16" durch- 
dringende Eindellungen 94 vorgesehen. 

An ihrer den HauptfreiflSchen 20 gegenQberliegen- 
den Seite ist die Wechselspitze mit einem Kupplungsteil 
% versehen, das einen mit einem komplement&ren Zen- 
trier- und Mitnehmerteil 98 des Grundkdrpers 32 kam- 
menden Drehmitnehmer 100 aufweist Bei den Ausfflb- 
rungsbeispieien nach Fig. 1 und 2 ist zusatzlich ein achs- 
zentrai Qberstehender, in eine Aufnahmebohrung 102 
des Grundkdrpers 32 einftlhrbarer und dort form- und 
kraftschlOssig verankerbarer Verankerungszapfen 104 
vorgesehen. 
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Der Drehmitnehmer 100 enthalt vier in Umfangsrich- und einer die Bohrerspitze 10 tragenden Wechselspitze 
tung einen Abstand voneinander aufweisende teilzylin- 34. 

drisch konvexe Zentrierabschnitte 106, die in eine In den Fig. 6 bis 10 sind verschiedene Kupplungsmit- 
grundkSrperseitige Aufnahme 108 mit zu den Zentrier- tel 5m Bereich der Trennstelle 30 dargestellt Bei den 
abschnitten!06koniplenientaren,teil2ylindrischenkon- 5 Ausfuhrungsbeispielen nach Fig. 6 bis 9 weist der 
kaven Zentrierabschnitten 110 paBgenau eingreifeiL Grundkdrper 32 einen Qber eine umlaufende Schulter- 
Die Drehmitnahme erfolgt fiber die Flanken der zwi- flache 36 Qberstehenden Rastzapfen 38 auf, der in eine 
schen je zwei konvexen Zentrierabschnitten 106 ange- durch eine umlaufende Stimflache 40 begrenzte axiale 
ordneten, axial offenen Radialausnehmungen 112, in die Rastaufnahme 42 der Wechselspitze 34 unter Anpres- 
je ein zwischen zwei benachbarten konkaven Zentrier- to sung der Schulterflache 36 gegen die Stirnflache 40 ein- 
abschnitten 110 des Grundkdrpers 32 radial in die Auf- rastbar ist Der Rastzapfen 38 trSgt dabei eine Rastfeder 
nahme 108 aberstehender Mitnehmerzahn 114 eingreift 44 ( die mit ihren schrag in Richtung Schulterflache 36 

Die Wechselspitze weist eine radial Qber das Kupp- radial abstehenden Rastschenkeln 46 in zwei radiale 
lungsteil 96 uberstehende plane Schulterflache 36 auf, Hinterschneidungen 48 innerhalb der Rastaufnahme 42 
die Qber einen auf den Verankerungszapfen 104 (Fig. 1 15 einrastbar ist Die radialen Hinterschneidungen 48 sind 
und 2) oder das Kupplungsteil 96 (Fig. 3 und 4) einwir- dabei als SchragdurchbrQche in der Wandung 50 der 
kenden Spannmechanismus gegen eine plane Stirnfla- Rastaufnahme 42 gebildet, durch die hindurch die Rast- 
che 40 des Grundkdrpers 32 anpreBbar ist Die Schulter- schenkel 46 von auBen her entriegelbar sind. Die Rast- 
undStirnflfichen 36, 40 sind in je zwei durch die Spannu- schenkel 46 weisen einen in die Hinterschneidung 48 
ten 22 in Umfangsrichtung voneinander getrennte Fia- 20 unter radialem Aufspreizen einrastbaren und im einge- 
chenpartien 36', 36" sowie 40', 40" unterteilt rasteten Zustand an einer schr£gen Verriegelungsflfiche 

Der Spannmechanismus umfaflt eine beispielhaft in 52 der Hinterschneidungen 48 unter Vorspannung axial 
Rg.4adargesteUteSpannschraubel30.BeideninFlg. 1 abstQtzbaren RastfuB 53 auf. Die Veniegelungsflache 
bis 3 gezeigten AusfQhrungsbeispielen ist die Spann- 52 schlieflt dabei mit einer zur Bohrerachse senkrechten 
schraube in einer Gewindebohrung 120, 120' des Grund- 23 Radiaiebene 54 einen Schragwinkei von 0 « 5° bis 15° 
kdrpers 32 angeordnet und greift mit einer Kegelspitze ein. 

in eine exfcentrische Konussenkung 122; 122' der Wech- Bei den Ausfuhrungsbeispielen nach Fig, 6 bis 8 sind 
selspitze eia Bei dem Ausfiihrungsbeispiel nach Fig. 1 die beiden Rastschenkel 46 durch einen stirnseitig am 
und 2 befindet sich die Konussenkung 122 in dem in der Rastzapfen 38 befestigten Federsteg 56 einstttckig mit- 
Aufnahmebohrung 102 befindlichen Verankerungszap- 30 einander verbunden. Beim AusfQhrungsbeispiel nach 
fen 104, wahrend bei dem AusfQhrungsbeispiel nach Fig. 6 ist die Rastfeder 46 mit ihrem Federsteg 56 an der 
Fig. 3a bis c die Konussenkung 122' im Bereich einer der Stirnflache des Rastzapfens 38 angeschweiBt, angeldtet 
Radialausnehmungen 112 des Kupplungsteils angeord- oder angeklebt, wahrend sie im Faile der Pig. 7 mittels 
net ist, wahrend die Schraubbohrung 122' die Aufnah- zweier Schrauben 58 am Rastzapfen 38 angeschraubt 
me wand im Bereich eines der Mitnehmerzahne 114 35 ist ImFalle der Fig. 8 weist der Rastzapfen eine fainter- 
durchdringt schnittene Nut 60 zur formschlQssigen Aufnahme des 

Bei dem AusfQhrungsbeispiel nach Fig. 4a und b weist komplementSr verformten Federstegs 56 auf.. 
das Kupplungsteil 96 der Wechselspitze 34 eine durch- Bei dem AusfQhrungsbeispiel nach Fig. 9a sind die 
gehende Querbohrung 132 auf, durch die eine durch Rastschenkel 46 in Form von Federzungen am Rastzap- 
eine durchgehende Senkbohrung 134 in einen grund- 40 f en 38 angef ormt 

kdrperseitigen Mitnehmerteil 9?, 114 hindurchgefOhrte Wie aus der Schnittdarstellung nach Fig. 9b zu erse- 
und in eine Gewindebohrung 136 des diametral gegen- hen ist, weisen die Rastaufnahme 42 und der Rastzapfen 
Qberliegenden Mitnehmerteils 98, 114 eingedrehte 38 einen imwesentlichenrechteckigenQuerschnitt oder 
Senkkopfschraube 130 unter Erzeugung einer in axialer UmriB auf, und zwar unter Bildung von je zwei einander 
Richtung im Bereich der Planfltchen 36, 40 und in Urn- 45 paarweise gegenQberliegenden Breitseitenfiachen 62 
fangsrichtung im Bereich der gegeneinander anliegen- undSchmalseitenflachen64. 

den Flanken 138, 140 der Drehmitnehmer 100 und der Die Breitseitenfiachen 62 sind dabei innerhalb des 
Mitnehraerteile 98 spiel f reien Verspannung zwischen Schneidteils je einer der auBeren Spanfl&chen 22 und die 
Wechselspitze 34 und Grundkorper 32 hindurchgreif t Schmalseitenfiachen 64 je einer der auBeren Nebenfrei- 

Weiter weist das Kupplungsteil 96 eine Planfiadte 116 50 flachen 28 benachbart Die Drehmitnahme zwischen 
auf, die der Bodenfiache 118 der Aufnahme 108 zuge- GrundkGrper und Wechselspitze erfolgt vornehralich 
wandtist Qber die zueinander planparallelen Breitseitenfiachen 

Der in Fig. 5a und b gezeigte Spiralbohrer weist eine 62, mit denen der Rastzapfen 38 in die komplementare 
Bohrerspitze 10, einen an die Bohrerspitze anschlieBen- Rastausnehmung eingepaBt ist FQr die Zentrierung der 
den Schneidteil 12 und einen rQckwartig am Schneidteil 55 Wechselspitze 34 am GrundkSrper 32 sind geeignete 
angeformten Bohrerschaft 14 auf. Die Bohrerspitze ent- Zentriermittei vorgesehen, die bei dem in Fig. 9b ge- 
hait zwei Hauptschneiden 16, eine die Hauptschneiden zeigten AusfQhrungsbeispiel durch zwei im Querschnitt 
spitzenseitig miteinander verbindende Querschneide 18 halbkreisformige Zentriernocken 178 gebildet sind, die 
und zwei an die Hauptschneiden und an die Querschnei- in entsprechende randoffene Ausnehmungen t80 in der 
de anschlieBende Hauptfreifiachen 20. Von den Haupt- eo Breitseitenfiache 62 des Rastzapfens 38 eingreifen. Zu- 
schneiden 20 in der Bohrerspitze 10 aus erstrecken sich sitzlich sind bei dem in Fig. 9b gezeigten AusfQhrungs- 
Qber den Schneidteil 12 zwei spiralige Spannuten 22, die beispiel zwei an der Trennstelle 30 paarweise miteinan- 
seitlich durch eine Nebenschneide 24 mit anschlieBen- der fluchtende Kfihlmittelbohrungen 66 vorgesehen. 
der Fuhrungsfase 26 sowie durch eine Nebenfreifiache Bei dem in Fig. 10 gezeigten AusfQhrungsbeispiel 
28 begrenzt sind 65 weist der Grundkdrper 32 eine zur Trennstelle 30 offene 

Der Spiralbohrer ist an einer Trennstelle 30 im Be- Gewindebohrung 68 und die Wechselspitze 34 eine mit 
reich des Schneidteils 12 zweigeteilt und besteht aus der Gewindebohrung fluchtende PaBbohrung 70 auf. In 
einem den Bohrerschaft 14 tragenden Grundkdrper 32 die Gewindebohrung 68 ist ein Bolzen 72 mit seinem 
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Gewindeteil 74 eingedreht, der mit seinem gewindefrei- 
en Teil 76 in die PaBbohrung 70 der Wechselspitze 34 
kraftschltissig eingreif t Der Bolzen 72 besteht aus einer 
Formgedachtnislegierung. Er wird bei tiefer Terapera- 
tur mit Spiel in die PaBbohrung 70 eingesetzt und dehnt 3 
sich bei Zimmertemperatur unter Herstellung einer 
kraftschlQssigen Verbindung in der Bohrung aus. 

PatentansprQche 

10 

1. Bohrwerkzeug mit einer Bohrerspitze (10), die 
zwei etwa gleiche Umfangsabstinde voneinander 
aufweisende Hauptschneiden (16) und zwei an die 
Hauptschneiden angrenzende SpanflSchen (90) und 
Hauptfreiflachen (20) aufweist, einem an die Boh- 15 
rerspitze (10) axial anschlieBenden, gegebenenfalls 
als Schneidteil ausgebildeten Spanabfuhrteil (12), 
einem an dera der Bohrerspitze (10) gegenQberlie- 
genden Ende des Spanabfuhrteils (12) angeordne- 
ten Bohrerschaft (14) und zwei sich von den Haupt- 20 
schneiden (16) der Bohrerspitze (10) aus wendelfdr- 
mig Qber den Spanabfuhrteil (12) erstreckenden 
Spannuten (22), wobei der Spanabfuhrteil (12) aus 
einem mit dem Bohrerschaft (14) einstQckig ver- 
bundenen Grundkdrper (32) und einer mit der Boh- 2s 
rerspitze (10) einstQckig verbundenen Wechselspit- 
ze (34) besteht, die an einer axialen Trennstelle (30) 
form- und/oder kraftschlQssig miteinander verbind- 
bar sind, dadorch gekennzeichnet, daB die Wech- 
selspitze (34) in ihrer Gesamtheit aus einem harte- 30 
ren Werkstoff als der Grundkdrper (32) besteht 

2. Bohrwerkzeug nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Wechselspitze (34) aus einem 
Schneidstoff der Gruppe Hartmetall, Keramikoder 
verschleiBfest beschichteter Werkzeugstahl be- 35 
steht 

3. Bohrwerkzeug nach Anspruch 1 oder 2, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Wechselspitze (34) als ge- 
sintertes PulverspritzguBteil ausgebildet ist 

4. Bohrwerkzeug nach einem der AnsprQche 1 bis 3, 40 
dadurch gekennzeichnet, daB der Grundkdrper (32) 
aus Werkzeugstahl oder einem Schnellarbeitsstahl 
besteht 

5. Bohrwerkzeug nach einem der AnsprOche 1 bis 4, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Hauptschneiden 45 
(16) jeweils zwei in die Wechselspitze (34) einge- 
formte, paarweise dachformig gegeneinander an- 
gestellte, im wesentlichen radial ausgerichtete 
Schneidkanten (16', 16") aufweisen. 

6. Bohrwerkzeug mit einer Bohrerspitze (10), die 50 
zwei etwa gleiche UmfangsabstSnde voneinander 
aufweisende Hauptschneiden (16) und zwei an die 
Hauptschneiden angrenzende SpanEl£chen(90) und 
Hauptfreiflachen (20) aufweist, einem an die Boh- 
rerspitze (10) axial anschlieBenden, gegebenenfalls 55 
als Schneidteil ausgebildeten Spanabfuhrteil (12), 
einem an dem der Bohrerspitze (10) gegenQberlie- 
genden Ende des Spanabfuhrteils (12) angeordne- 
ten Bohrerschaft (14) und zwei sich von den Haupt- 
schneiden (16) der Bohrerspitze (10) aus wendeifdr- eo 
mig Qber den Spanabfuhrteil (12) erstreckenden 
Spannuten (22), wobei der Spanabfuhrteil (12) aus 
einem mit dem Bohrerschaft (14) einstQckig ver- 
bundenen Grundkdrper (32) und einer mit der Boh- 
rerspitze (10) einstQckig verbundenen Wechselspit- 65 
ze (34) besteht, die an einer axialen Trennstelle (30) 
form- und/oder kraftschlQssig miteinander verbind- 
bar sind, dadurch gekennzeichnet, daB die Haupt- 



schneiden (16) jeweils zwei in die Wechselspitze 
(34) eingeformte, paarweise dachfdrmig gegenein- 
ander angestellte, im wesentlichen radial ausgerich- 
tete Schneidkanten (16', 16") aufweisen. 

7. Bohrwerkzeug nach Anspruch 5 oder 6, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Schneidkanten (16', 16") 
der beiden Hauptschneiden (16) unter Biidung ei- 
nes Doppelschneiders in gleichem Radialabstand 
von der Bohrerachse (78) angeordnet sind 

8. Bohrwerkzeug nach einem der AnsprQche 5 bis 7, 
dadurch gekennzeichnet, daB nur eine der beiden 
inneren Schneidkanten (16') die Bohrerachse (78) 
Qbergreift 

9. Bohrwerkzeug nach einem der AnsprQche 5 bis 8, 
dadurch gekennzeichnet, daB die radial Qber den 
AuBenumfang der Bohrerspitze (10) Qberstehenden 
Schneidkantenecken (84) in eine im wesentlichen 
axial ausgerichtete FQhrungskante (86) Qbergehen. 

10. Bohrwerkzeug nach Anspruch 9, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB an die FQhrungskante (86) in 
Umfangsrichtung eine sich Qber einen Teilumfang 
der Bohrerspitze (10) erstreckende, radial Qber den 
AuBenumfang Qberstehende FQhrungsrippe (88) 
angrenzt 

1 1. Bohrwerkzeug nach einem der AnsprQche 5 bis 
107 dadurch gekennzeichnet, daB die Dachspitze 
(82) und die nach auBen Qberstehenden Schneid- 
kantenecken (84) der beiden Hauptschneiden (16) 
in gleichen Radialabst&nden der Bohrerachse (78) 
angeordnet sind. 

12. Bohrwerkzeug nach einem der AnsprQche 5 bis 

11, dadurch gekennzeichnet, daB die auBeren 
Schneidkanten (16") der beiden Hauptschneiden 
(16) gleich lang und die inneren Schneidkanten (16') 
unterschiedlich lang sind 

13 Bohrwerkzeug nach einem der AnsprQche 5 bis 

12, dadurch gekennzeichnet, daB die Schneidkanten 
mit einer senkrecht zur Bohrerachse (78) ausgerich- 
teten Ebene einen Winkel von 2° bis 30°, vorzugs- 
weise von 8° bis 16° einschlieBen. 

14. Bohrwerkzeug nach einem der AnsprQche 5 bis 

13, dadurch gekennzeichnet, daB die Schneidkanten 
(16', 16") der Hauptschneiden (16) paarweise einen 
Dachwinkel von 120° bis 176°, vorzugsweise von 
148° bis 164° einschlieBen, 

15. Bohrwerkzeug nach einem der AnsprQche 5 bis 

14, dadurch gekennzeichnet, daB die Schneidkanten 
(16', 16") wellenfdrmig ausgebildet sind. 

16. Bohrwerkzeug nach einem der AnsprQche 5 bis 

15, dadurch gekennzeichnet, daB in die Spanfl&chen 
(90) vorzugsweise bis zu den Schneidkanten (16', 
"16") reichende Eindellungen (94), Erhdhungen, Stu- 
f en, Rippen eingeformt sind. 

17. Bohrwerkzeug nach einem der AnsprQche 5 bis 

16, dadurch gekennzeichnet, daB die Schneidkanten 
zumindest partiell angefast und/oder verrundet 
sind. 

18. Bohrwerkzeug nach einem der AnsprQche 1 bis 

17, dadurch gekennzeichnet, daB die Wechselspitze 
(34) als eine Querschneide (18) aufweisende Spiral- 
bohrerspitze ausgebildet ist 

19. Bohrwerkzeug nach einem der AnsprQche 5 bis 

18, dadurch gekennzeichnet, daB in die Spanflichen 
(90) Spanformmulden (92) eingeformt sind, die vor- 
zugsweise in axialem Abstand von den Schneidkan- 
ten (16', 16") angeordnet sind 

20. Bohrwerkzeug nach Anspruch 19, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Spanformmulden (92) zumin- 
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dest an ihren schneidkantenseitigen Rindern einen 
der Dachform der Schneidkanten (16', 16") ange- 
paBten Randverlauf aufweisen. 

21. Bohrwerkzeug nach einem der Ansprilche 1 bis 

20, dadurch gekennzeichnet, daB die im wesentli- 5 
chen achsparallelen, radial ausgerichteten Spanfla- 
chen (90) eine in Spanablaufrichtung in die Span- 
fordernuten (22) mOndenden Spanraum begrenzen. 

22. Bohrwerkzeug nach einem der Ansprilche 1 bis 

21, dadurch gekennzeichnet, daB die Wechselspitze 10 
(34) mindestens eine im Bereich der Hauptfreifla- 
chen(20) austretende, im wesentlichen achsparalle- 

le KOhlmittelbohrung (124) auf weist 

23. Bohrwerkzeug nach einem der Anspriiche 1 bis 

22, dadurch gekennzeichnet, daB die Wechselspitze 15 
(34) rait einem nach der der Hauptfreiflache (20) 
gegeniiberliegenden Seite flberstehenden Kupp- 
lungsteil (96) einstQckig verbunden ist 

24. Bohrwerkzeug nach Anspruch 23, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB das Kupplungsteil (96) einen mit 20 
einem komplementaren Mitnehmerteil (98) des 
Grundkdrpers (32) kammenden Drehmitnehmer 
(100) aufweist 

25. Bohrwerkzeug nach Anspruch 24, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB das Kupplungsteil (96) zwei ein- 25 
ander diametral gegenfiberliegende, mit je einem 
komplementaren Mitnehmerteil (98) des Grund- 
kdrpers (32) kammende Drehmitnehmer (100) auf- 
weist. 

26. Bohrwerkzeug nach Anspruch 23 bis 25, da- 30 
durch gekennzeichnet, daB das Kupplungsteil (96) 
einen achszentral liber die Wechselspitze (34) ttber- 
stehenden, in eine Aufnahmebohrung (102) des 
Grundkdrpers (32) einftlhrbaren und dort form- 
und/oder kraftschliissig verankerbaren Veranke- 35 
rungszapfen (104) aufweist 

27. Bohrwerkzeug nach einem der Ansprilche 24 
bis 26, dadurch gekennzeichnet, daB das Kupp- 
lungsteil (96) mindestens zwei Cher den Umfang 
verteilt angeordnete, teilzylindrisch konvexe Zen- 40 
trierabschnitte (106) aufweist, die in eine grundkdr- 
perseitige Aufnahme (108) mit zu den konvexen 
Zentrierabschnitten (106) komplementaren, teilzy- 
lindrisch konkaven Zentrierabschnitten (110) paB- 
genau eingreifen. 45 

28. Bohrwerkzeug nach Anspruch 27, gekennzeich- 
net durch mindestens eine zwischen zwei benach- 
barten konvexen Zentrierabschnitten (106) des 
Kupplungsteils (96) angeordnete, axial offene Ra- 
dialausnehmung (112) filr den Eingriff eines zwi- 50 
schen zwei benachbarten konkaven Zentrierab- 
schnitten (110) des Grundkdrpers (32) radial in die 
Aufnahme (108) Qberstehenden Mitnehmerzahn 
(114). 

29. Bohrwerkzeug nach einem der Ansprilche 24 55 
bis 28, dadurch gekennzeichnet, daB die Wechsel- 
spitze (34) eine im wesentlichen radial fiber das 
Kupplungsteil (96) uberstehende plane Schutterfla- 
che (36) aufweist, die vorzugsweise mittels eines 
Spannmechanismus gegen eine plane Stirnflache 60 
(40) des Grundkdrpers (32) anpreBbar ist 

30. Bohrwerkzeug nach Anspruch 29, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Schulter- und Stirnflachen 
(36, 40) in je zwei durch die Spannuten (22) in Um- 
fangsrichtung voneinander getrennte Fiachenpar- 63 
tien (36', 36"; 40', 40") unterteilt sind. 

31. Bohrwerkzeug nach einem der Ansprilche 24 
bis 30, dadurch gekennzeichnet, daB in dem Kupp- 
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lungsteil (96) mindestens eine im wesentlichen ra- 
dial ausgerichtete konische Senkung (122') ange- 
ordnet ist, in die ein in einer grundkdrperfesten, im 
wesentlichen radialen Gewindebohrung (120') an- 
geordneter Gewindestift mit einer Kegelspitze 
form- und kraftschlQssig eingreift 

32. Bohrwerkzeug nach Anspruch 31, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die konische Senkung (1220 in 
einen der Drehmitnehmer (100) des Kupplungsteils 
(96) eingeformt ist, und daB die Gewindebohrung 
(120*) einen der Mitnehmerteile (114) des Grund- 
kdrpers (32) durchdringt 

33. Bohrwerkzeug nach einem der AnsprOche 25 
bis 32, dadurch gekennzeichnet, daB das Kupp- 
lungsteil (96) der Wechselspitze (34) eine durchge- 
hende Querbohrung (132 aufweist, durch die eine 
durch eine Durchgangsbohrung (134) des einen 
grundkdrperseitigen Mitnehmertetls (98, 114) hin- 
durchgefdhrte und in eine Gewindebohrung (136) 
des gegenOberliegenden Mitnehmerteils (98, 114) 
eingedrehte Spannschraube (130) unter Erzeugung 
einer in axialer Richtung und in Umfangsrichtung 
spiel freien Verspannung zwischen Wechselspitze 
(34) und Grundkdrper (32) hindurchgreift 

34. Bohrwerkzeug nach einem der Ansprfiche 24 
bis 33, dadurch gekennzeichnet, daB das Kupp- 
lungsteil (96) eine im wesentlichen radial fiber den 
Verankerungszapfen (104) flberstehende Planfla- 
che (116) aufweist, die vorzugsweise mittels eines 
Spannmechanismus gegen eine die Aufnahme (108) 
begrenzende Bodenfl&che (118) anpreBbar ist 

35. Bohrwerkzeug nach einem der AnsprQche 24 
bis 34, dadurch gekennzeichnet, daB die Wechsel- 
spitze (34) und der Grundkdrper (32) an ihren zwi- 
schen Kupplungsteil (96) und Aufnahme (108) ange- 
ordneten Fflgestellen miteinander laserver- 
schweiBt oder hartverldtet sind 

36. Bohrwerkzeug nach einem der AnsprQche 1 bis 
23, dadurch gekennzeichnet, daB die Wechselspitze 
(34) im Bereich der Trennstelle (30) eine durch eine 
umlaufende Stirnflache (40) begrenzte axiale Rast- 
aufnahme (42) aufweist, in die ein am Grundkdrper 
(32) axial ttber eine umlaufende Schulterfiache (36) 
Qberstehender Rastzapfen (38) einfUhrbar und un- 
ter Anpressung der Schulterfiache (36) gegen die 
Stirnflache (40) einrastbar ist 

37. Bohrwerkzeug nach Anspruch 36, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB der Rastzapfen (38) eine Rastfe- 
der (44) tragt, die in mindestens eine radiale Hinter- 
schneidung (48) innerhalb der Rastaufnahme (42) 
einrastbar ist 

38. Bohrwerkzeug nach Anspruch 37, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Rastf eder (44) zwei nach ein- 
ander entgegengesetzten Seiten des Rastzapfens 
(38) schrag in Richtung Schulterfiache (36) radial 
uberstehende Rastschenkel (46) aufweist, die unter 
Erzeugung einer axialen Vorspannung in die Hin- 
terschneidungen (48) der Rastaufnahme (42) ein- 
rastbar sind. 

39. Bohrwerkzeug nach Anspruch 38, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Rastschenkel (46) durch ei- 
nen stirnseitig am Rastzapfen (38) befestigten Fe- 
dersteg (56) einsttlckig miteinander verbunden sind. 

40. Bohrwerkzeug nach Anspruch 39, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Rastfeder (44) stirnseitig vor- 
zugsweise mittels zweier durch Bohrungen des Fe- 
derstegs (56) hindurchgreifender Schrauben (58) 
am Rastzapfen (38) angeschraubt ist 
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41. Bohrwerkzeug nach Anspruch 39, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Rastfeder (44) im Bereich des 
Federstegs (56) am Rastzapfen (38) angeschweiBt, 
angeldtet oder angeklebt ist 

42. Bohrwerkzeug nach Anspruch 41, dadurch ge- 5 
kennzeichnet, dafl die Rastfeder (44) durch Laser- 
strahlschweiBen am Rastzapfen (38) angeschweiBt 
ist 

43. Bohrwerkzeug nach Anspruch 39, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB der Rastzapfen (38) eine hinter- 10 
schnittene Nut (60) zur formschlQssigen Aufnahme 
des komplementar verformten Federstegs (56) auf- 
weist 

44. Bohrwerkzeug nach Anspruch 38, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die als Federzungen ausgebilde- is 
ten Rastschenkel (46) am PaBzapfen (38) angeformt 
sind. 

45. Bohrwerkzeug nach einem der AnsprQche 23 
bis 44, dadurch gekennzeichnet, daB die radiale 
Hinterschneidung (48) durch einen die Wand (50) 20 
der Rastaufnahme (42) durchdringenden Quer- 
oder Schragdurchbruch (48) gebildet ist 

46. Bohrwerkzeug nach Anspruch 45, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB der Quer- oder Schragdurch- 
bruch (48) durch eine der Nebenfreiflachen (28) der 25 
Wechselspitze (34) hindurchgreift und daB der 
Rastschenkel (46) oder die Federzunge durch den 
zugehdrigen Quer- oder Schragdurchbruch hin- 
durch von auBen her entriegelbar ist 

47. Bohrwerkzeug nach einem der AnsprQche 37 30 
bis 46, dadurch gekennzeichnet, daB die Rastauf- 
nahme (42) und der Rastzapfen (38) einen im we- 
sentlichen rechteckigen Querschnitt unter Bildung 
von je zwei einander paarweise gegenflberliegen- 
den Breitseitenflachen (62) und Schmalseitenfla- 35 
chen (64) aufweisen, wobei die Breitseitenfllchen 
(62) innerhalb des Schneidteils (12) je einer der au- 
Beren Spanflachen (22) und die Schmalseitenfla- 
chen (64) je einer der auBeren Nebenfreiflachen 
(28)benachbartsind. 40 

48. Bohrwerkzeug nach Anspruch 47, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Rastschenkel (46) den Rast- 
zapfen (38) im Bereich seiner SchmalseitenMchen 
(36) in Richtung Schulterflache (36) Qbergreift 

49. Bohrwerkzeug nach Anspruch 48, dadurch ge- 45 
kennzeichnet, daB zwischen den Schmalseitenfla- 
chen (64) des Rastzapfens (38) und der Rastaufnah- 
me (42) Taschen zur Aufnahme der Rastschenkel 
(46) f reigespart sind 

50. Bohrwerkzeug nach einem der AnsprQche 47 50 
bis 49, dadurch gekennzeichnet, daB der Rastzapfen 
(38) mit seinen einander gegenQberliegenden, zu- 
einander parallel ausgerichteten Breitseitenfllchen 
(62) in die komplementare Rastaufnahme (42) ein- 
gepaBtist 55 

51. Bohrwerkzeug nach einem der AnsprQche 47 
bis 50, dadurch gekennzeichnet, daB die Breitsei- 
tenf lachen (62) einen im wesentlichen trapezfdrmi- 
gen UmriB aufweisen. 

52. Bohrwerkzeug nach einem der AnsprQche 37 eo 
bis 51, dadurch gekennzeichnet, daB die Rastschen- 
kel (46) der Rastfeder (44) einen in die Hinter- 
schneidung (48) unter radialem Aufspreizen ein- 
rastbaren und im eingerasteten Zustand an einer 
vorzugsweise schragen Verriegelungsflache (52) $$ 
der Hinterschneidung unter Vorspannung axial ab- 
stQtzbaren RastfuB (53) aufweisea 

53. Bohrwerkzeug nach Anspruch 52, dadurch ge- 



kennzeichnet, daB die Verriegelungsflache (52) mit 
einer zur Bohrerachse senkrechten Radialebene 
(54) einen Schragwinkel (p) von 5° bis 15° ein- 
schlieBt 

54. Bohrwerkzeug nach Anspruch 37, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB der Rastzapfen (38) und die 
Rastaufnahme (42) zur Bohrerachse rotationssym- 
metrisch ausgebildet sind und daB radial auBerhalb 
des Rastzapfens mindestens ein in einander zuge- 
wandte achsparallele PaBbohrungen des Grund- 
kdrpers und der Wechselspitze eingreifender PaB- 
bolzen vorgesehen ist 

55. Bohrwerkzeug nach einem der AnsprQche 37 
bis 54, dadurch gekennzeichnet, daB der Rastzapfen 
(38) mittels mindestens einer durch eine Gewinde- 
bohrung in der Wandung der Rastaufnahme hin- 
durchgreifenden Feststellschraube in der Rastauf- 
nahme (42) festlegbar ist 

56. Bohrwerkzeug nach Anspruch 37, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB der Grundkdrper (32) und die 
Wechselspitze (34) durch einen PaBzapfen oder 
-bolzen (72) aus einer Formged&chtnislegierung 
kraf tschlQssig miteinander verbindbar sind. 

57. Bohrwerkzeug nach Anspruch 56, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB der PaBzapfen oder -bolzen (72) 
mit seinem einen Ende (74) in eine axiale Gewinde- 
bohrung des Grundkdrpers (32) eingedreht ist und 
mit seinem anderen Ende (76) in eine PaBbohrung 
(70) der Wechselspitze (34) kraftschlQssig einge- 
paBtist 

58. Bohrwerkzeug nach einem der AnsprQche 1 bis 
57, gekennzeichnet durch die Wechselspitze (34) 
am Grundkdrper (32) drehfest zentrierende Zen- 
triermittel(178,180). 

59. Bohrwerkzeug nach Anspruch 58, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Zentriermittel mindestens ei- 
nen in der Rastaufnahme (42) angeordneten, in eine 
randoffene Ausnehmung (80) des Rastzapfens (38) 
eingreif enden Zentriernocken (178) aufweisea 

60. Bohrwerkzeug nach Anspruch 58, dadurch ge- 
kennzeichnet; daB die Zentriermittel mindestens ei- 
nen die Trennstelle (30) QberbrQckenden, in einan- 
der fluchtende PaBbohrungen der Wechselspitze 
(34) und des Grundkdrpers (32) eingreifenden PaB- 
boLzen aufweiseri. 

61. Bohrwerkzeug nach einem der AnsprQche 1 bis 

60, gekennzeichnet durch mindestens eine den 
Grundkdrper (32) und die Wechselspitze (34) 
durchdringende, die Trennstelle (30) QberbrGcken- 
de Kuhlmittelbohrung (66). 

62. Bohrwerkzeug nach einem der AnsprQche 1 bis 

61, dadurch gekennzeichnet, daB der Grundkdrper 
(32) und die Wechselspitze (34) voneinander abwei- 
chende AuBendurchmesser aufweisen. 
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